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BEBNOWA SUSZARNIA OBROTOWA

BSO 1420/8000 stoso-
wana jest w procesie su- BSO 1420/8000:
szenia, nagrzewania lub
chloc.izer-ﬂa materia}éw-‘ Zastosowanie:
sypkich i plastycznych tj.:

BSO 1420/8000 stosowana jest w procesie suszenia, nagrzewania lub chtodzenia materiatéw sypkich i plastycznych

WEGIEL tj.: wegiel, glina, kamien wapienny, piasek, dolomit, nawozy mineralne, biomasa, zendra, maczka rybnaiinne.
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CharakterystyKa pracy: CharakterystyKa techniczna:
Do BSO w spos6b ciggty wprowadzany jest surowiec §rednica bebna roboczego: 1420 mm
o okreslonej wilgotnosci za pomocg odpowiedniego
urzadzenia podajgcego. Obracajacy sie Beben Su- Dtugos¢ bebna roboczego: 8000-12000 mm

szarni powoduje samoczynne przesuwanie sig su- Dlugos¢ catkowita suszarni: 9200-13200 mm
rowca/materiatu wewnatrz Bebna. Redukcja wilgoci,

. . . , Masa: 11 ton
nagrzewanie lub ochtodzenie surowca jest skutkiem
dostarczanego w sposab ciagty ciepta podczas pracy Naped: tancuchowy, 5,5-11 kW
maszyny. Materiat wyprowadzany jest przez otwor Predkos¢ obrotowa: do 40 obr./min.
wysypowy i za pomocg odpowiedniego urzgdzenia
Lo Temperatura pracy: -10°C+40°C
ZENDRA odbierajgcego transportowany na magazyn wyro-
béw gotowych. Izolacja termiczna: mata ceramiczna, ptaszcz blaszany

MACZKA RYBNA

IINNE...



MATERIALY WSADOWE W PROCESACH METALURGICZNYCH STALI, STALIWA | ZELIWA

W naszej ofercie posiadamy:

Spieniacze zuzla:

Materiaty do zwiekszenia objetosci pozornej
zuzla podczas wytwarzania stali w elektrycz-
nym piecu, charakteryzujg sie uwalnianiem do-
datkowej energii cieplnej w wyniku wypalania
wegla zawartego w spieniaczu.

Naweglacze na bazie antracytu:

W zaleznosci od granulacji naweglacz dodawa-
ny jest w postaci kawatkowej do wsadu w celu
zmniejszenia zuzycia suréwki we wsadzie me-
talicznym, natomiast w postaci rozdrobnionej
dodawany jest na strumien staliw czasie spustu
do kadzi gtéwnej w celu uzyskania zadanej za-
wartosci wegla w stali.

ZasypKi odsiarczajace:

W metalurgii poza piecowej odsiarczanie stali
odbywa sie za pomocg mieszanek zuzlowych
na bazie CaO wprowadzonych na dno kadzi lub
na strumien stali w czasie spustu, albo wdmu-
chiwanych do ciektej stali w kadzi strumieniem
gazu obojetnego. W procesie odsiarczania
rownoczes$nie nastepuje modyfikacja wtracen
siarczkéw ciektej stali.

Masy do zamKniec suwaKowych:

Masa do zamknie¢ suwakowych stosowana jest
przy taczeniu ptyty gérnej suwaka z wlewem
gornym zamkniecia suwakowego. Masa jest
odporna na kontakt z ptynnym metalem.

ZasypkKiizolacyjne:

Zasypki izolacyjne do kadzi gtéwnej lub po-
$redniej ciggtego odlewania stali. Duza sku-
tecznos$¢ izolacji cieplnej. Redukujg straty
ciepta.

LunKeryty:

Stosowane sg przy odlewaniu stali uspokojonej
do wlewnic metodg syfonowg lub z géry, oraz
przy odlewaniu wlewnic.

Koagulatory zuzla:

Stosowane sg przy produkcji suréwki lub zeli-
wa, chronig przed wtérna redukcja siarki z zuz-
la w kadzi podczas jego przemiany. W kadzi
powstaje gesta powtoka ktorg nalezy szybko
usunac.

Pyty antracytowe:

Zawartos¢ wegla w pytach antracytowych
miesci sie w granicy 70-82%, przy zawartosci
maksymalnej 3-6% wody i min. 15% zawartosci
popiotu. Pyty antracytowe pakowane sg worki
big-bag lub inne wg potrzeby.

Antracyt:

Najlepszy jakosciowo wegiel. Ze wzgledu na
swoje wiasciwosci znajduje szerokie zastoso-
wanie w przemysle.

Szczegoty oferty na nastepnej stronie »
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SPIENIACZE ZUZLA

NAWEGLACZENABAZIEANTRACYTU

Spieniacze zuzla
SpieniaczzantracytuLC-G

1 zastosowanie materiat stuzy do spieniania zuzla

stalowniczego w piecu elektrycznym.

zawartosc C: 86-88 %
czescilotne: 2,5-3,0%
S:max 1,0%

popi6t: 5,0-8,0%
H,0:max3,0%
uziarnienie: 0.0-3,0 mm-min. 95 %
>3,0mm-max5%

2 parametry wg katalogu*

3 opakowanie big bagi/lub wg potrzeb.

* istnieje mozliwos¢ innej granulacji w zaleznoéci od potrzeb odbiorcy

Spieniacze zuzla
Spieniacz zuzla na bazie dolomitu LC

1 zastosowanie materiat sluzy do spieniania zuzla

stalowniczego w piecu elektrycznym.

zawartos¢ C: min. 60 %
H,0:max3,0%
Ca0+MgO0: max 20 %
uziarnienie: 0.0-3,0 mm-min. 90 %
>3,0mm-max 10 %

2 parametry wg katalogu

3 opakowanie big bagi/lub wg potrzeb.

Naweglacze nabazie antracytu
NaweglaczzantracytuNK1/3

1 zastosowanie naweglacz stuzy do naweglania stali,
staliwa, zeliwa w trakcie spustu do kadzi odlewniczej.

zawartosc C: 86-88 %
czescilotne: 2,5-3,0%

S:max 1,0%

popi6t: 5,0-8,0 %
H,0:max3,0%

uziarnienie: <1,0mm-max5 %
1,0-3,0mm -min. 90%
>3,0mm-max5%

2 parametry wg katalogu*

3 opakowanie big bagi/lub wg potrzeb.

*istnieje mozliwos¢ innej granulacji w zaleznosci od potrzeb odbiorcy

Naweglacze nabazieantracytu
NaweglaczzantracytuNK3/8

1 zastosowanie naweglacz kawatkowy NK jest
materiatem przygotowanym z wegli atracytowych

2zniska zawartoscig siarki i niskim poziomem wilgoci.

Materiat ten dodawany do pieca zmniejsza w praktyce

ilod¢ suréwki i dostarcza konieczny wegiel.

2 parametry wg katalogu zawartosc C: 86-88 %
czescilotne: 2,5-3,0%

S:max 1,0%

popiot: 5,0-8,0%

H,0:max3,0%

uziarnienie: <3,0 mm - max 5 %

3,0-8,0 mm - min. 90%

>8,0 mm -max5 %

3 opakowanie big bagi/lub wg potrzeb.

Naweglacze nabazie antracytu
Naweglacz wsadowy z antracytuNK10/25

1 zastosowanie naweglacz stuzy do naweglania wsadu.

zawartosc C: 85-86 %
czescilotne: max 3,5 %
S:max1,2%

popi6t: 8,0-12,0 %
H,0:max3,0%

uziarnienie: <10,0 mm-max 2 %
10,0-25,0mm-min. 96 %

>25,0 mm-max2 %

2 parametry wg katalogu

3 opakowanie big bagi/lub wg potrzeb.

Naweglacze nabazie antracytu
Naweglacz wsadowy z antracytu NK10/60

1 zastosowanie naweglacz stuzy do naweglania wsadu.

zawartosc C: 85-86 %
czescilotne: max 3,5 %
S:max1,2%

popiét: 8,0-12,0 %
H,0:max3,0%
uziarnienie: <10,0 mm - max 2 %
10,0-60,0 mm -min. 96 %
>60,0 mm-max2 %

2 parametry wg katalogu*

3 opakowanie worki big bagi/lub inne wg potrzeb.

* istnieje mozliwos¢ innej granulacji w zaleznosci od potrzeb odbiorcy

ZASYPKIODSIARCZAJACE

ZASYPKIIZOLACYINE

ZasypKiodsiarczajace
Materiat odsiarczajacy DESUFLIX-2

1 zastosowanie Desuflix-2 jest nowym materiatem
odsiarczajacym, w sktad ktérego wchodzi wapno, topniki
oraz tlenki zelaza. Materiat stuzy do odsiarczania w kadzi.

2 parametry wg katalogu AlLO,:max 5%
Ca0:min. 40 %
H,0:max2%
ciezar nasypowy: max max 1,4 kg/dm?
uziarnienie: 0.0-1,0 mm - max 50 %
1,0-10,0 mm -min. 45 %
>10,0mm-max5 %

MASY DO ZAMKNIEC SUWAKOWYCH

Masy do zamKnie¢ suwakowych
JAM-1I

1 zastosowanie masa do zamknie¢ suwakowych JAM-II
stosowana jest przy taczeniu pyty gornej suwaka

zwlewem gérnym zamkniecia swuakowego.

Jest odporna na kontakt z ptynnym metalem.

AlLO,:min.80 %

Cr,0,:max5%
ogniotrwatosc zwykta: min. 177 sP
uziarnienie: 0,0-0,1 mm-min. 80 %
0,1-0,25 mm -max 20 %

2 parametry wg katalogu

3 opal lie wiaderka plastikowe a 10 kg.
3 opakowanie worki papierowe +foliowe a 20 kg
/lubinne wg potrzeb.
Z Lunkeryty
& LunkerytlZ-2
ZasypKiodsiarczajace = . . B -
. . ) 5 S 1 zastosowanie lunkeryt stosowany jest do izolacji
ZasypKa odsiarczajgco-izolacyjna OWK nadlewéw przy odlewaniu stali uspokojonych do wlewnic.
1 zastosowanie materiat sluzy do spieniania zuzla 2 parametry wg katalogu Si0.: min 60 %
stalowniczego w piecu elektrycznym. Hzé: max 3%
2 parametry wg katalogu Al.met.:3-6% ciezar nasypowy: max max 0,36 kg/dm?
CaF,:10-16% straty prazenia: max 30 %
Cao: 50-70% 3 opakowanie workifoliowe / papierowe /
MgO: max 4% lub inne wg potrzeb.
Fe,0,:max1,2% ep .
temp. topnienia: 1400 °C
ciezar nasypowy: max 1,45 kg/dm?
straty prazenia: 3-6 % Lunkeryty
uziarnienie: 0.0-1,0 mm - max 60 % Lunkeryt KC—35
1,0-5,0 mm -min. 30 % ) . .
5,0-10,0 mm - max 25 % 1 zastosowanie lunkeryt odlewniczy KC-35 jest stosowany
3 opakowanie worki foliowe & 20 kg lub big-bag przy odlewaniu zeliwa, staliwa oraz suréwki.
/lubwe potrzeb Zaleta materiatu jest samoistne rozprowadzanie sie,
ubwep d oraz potaczenie wtasnosci egzotermicznych z izolacyjnymi.
2 parametry wg katalogu Al.met.:max21 %
. . H,0:max1,5%
Zasypkiizolacyjne ciezar nasypowy: max max 1,2 kg/dm?
ZasypKaizolacyjnaKP-4 uziarnienie: 0.0-3,5 mm - min. 90 %
1 zastosowanie zasypka stuzy jako materiat izolacyjny >3,5mm-max10%
w kadzi poséredniej. 3 opakowanie worki papierowe a 20 kg/ lub inne wg potrzeb.
2 parametry wg katalogu AlL,0.:17-22%
Si0,:45-52%
Ca0:5-12% < KoagulatoryZuila
Mgo:6-11% 3 Koagulator zuzlaBL
H,0:max05% = . . .
ciezar nasypowy: max0,7kg/dm® & 1 zastosowanie koagulator ma zastosowanie w kadziach
straty prazenia: 2-5 % ; surowkowychorazWpdlewnlach gel:em
uziarnienie:0,0-3,0mm-100% 2 stworzenia skupiska suchego zuzla.
[=]
x

3 opakowanie worki foliowe a 5 kg +worki papierowe.

ZasypKiizolacyjne
ZasypKaizolacyjnaKP-5

1 zastosowanie zasypka stuzy jako materiat

rafinujaco-izolacyjny w kadzi posredniej.

2 parametry wg katalogu AlLL0:1-2,5%
5i0,:28-36 %
Ca0:34-40%

Mg0:0,8-2,2%

H,0:max0,5%

ciezar nasypowy: max 0,6 kg/dm?

straty prazenia: 21-32 %
uziarnienie: 0,0-3,0mm-100 %

2 parametry wg katalogu Fe,0,:max3%
Si0,:max 80 %
ciezar nasypowy: min 0,7 kg/dm?
uziarnienie: 0.0-3,5 mm - min. 90 %
>3,5mm-max 10 %

3 opakowanie worki papierowe a 25 kg.

Pytyantracytowez filtrow
Pytyantracytowez filtrow

1 zastosowanie wg potrzeb.

Zawartosc C.: ok 65 %
H,0:max3,0-6,0%
popiét: min 15 %
uziarnienie: pytz filtréw (moga by¢ grubsze wtracenia)

2 parametry wg katalogu

3 opakowanie worki papierowe & 10 kg.

PYLY ANTRACYTOWE ZFILTROW

3 opakowanie worki big-bagi/lub inne wg potrzeb.

ZasypkKiizolacyjne
Zasypkaizolacyjna KG-NA

1 zastosowanie  zasypka stuzy doizolacji przed wtérnym
utlenianiem sie stali w kadzi; obniza straty

cieplne; samoczynnie rozprowadza sie w kadzi.

Si0,:max25%

ALO: max25%
Fe,0,:max 13 %
H,0:max 1,5%
ciezar nasypowy: max 0,33 kg/dm?
straty prazenia: min. 10 %
uziarnienie: 0,0-10,0 mm-100 %

2 parametry wg katalogu

3 opakowanie workifoliowe a 10 kg/lub inne wg potrzeb.

Zasypkiizolacyjne
ZasypKa egzotermiczno-izolacyjna HL-1
1 zastosowanie zasypka stosowana jest do ocieplania
nadlewdw przy odlewaniu stali uspokojonych
do wlewnic; rozprowadza si¢ samoistnie po gtowie wlewka;
faczy wiasciwosci egzotermiczne iizolacyjne.

Al.met.:min. 16 %
H,0:max 1,5%
ciezar nasypowy: max 1,2 kg/dm?

gestos¢ strumienia przewodzenia: max 12 KW/m?

2 parametry wg katalogu

3 opakowanie workipapierowe a 10 kg/lub inne wg potrzeb.
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Producent materiatow wsadowych

i pomocniczych dla hutnictwa i odlewnictwa
oraz maszyn i urzadzen do suszenia

i transportu materiatéw sypkich

MTiO Jamar Sp.z o.0.
42-200 Czestochowa, ul. Morsztyna 6

www.jamar.info.pl



<> JAMAR

Suszenie

Suszenie polega na usuwaniu wody lub innego rozpuszczalnika z ciat statych, cieczy lub gazéw za pomoca energii cieplnej lub
przy pomocy odpowiednich substancji suszagcych. Celem suszenia jest wytworzenie produktu lub pétproduktu o odpowiednich
wtasciwosciach uzytkowych, zwiekszenie trwatosci materiatéw lub zmniejszenie kosztédw transportu materiatow.

W mysél powyzszych definicji zaprojektowali$my urzadzenie: Bebnowg Suszarnie Obrotowa w celu spetnienia wymagan klientéw

w zakresie suszenia materiatow.

L 1 PRZYKLADOWA KONFIGURACJA OFEROWANEIJ LINII TECHNOLOGICZNEJ:

\ |/
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dozownik suszarnia podajnik big-bag

Pracujemy na podzespotach SEw m
i zespotach swiatowych liderow: EURODRIVE Where You Turn

Zapraszamy do zapoznania sie z naszg ofertg

Szczegoty oferty:
Bebnowa Suszarnia Obrotowa Informacje dodatkowe:
- kompletna dokumentacja: + Wykonywanie préb przemystowych i laboratoryjnych.
* Oryginalna instrukcja obstugi. + Wspbtpraca z osrodkami naukowymi.
* Karty gwarancyjne. + Malowanie proszkowe elementow.
* Deklaracja zgodnosci WE. + Doradztwo w doborze urzadzen stosowanych w procesach suszenia materiatow.
Materiaty wsadowe: Warunki oferty:
* Jakos¢ wyrobow Kazdego klienta traktujemy indywidualnie i dostosowujemy sie do jego wymagan oraz
potwierdzona atestami. potrzeb. Warunki dostawy, warunki ptatnosci oraz termin realizacji jest szczegdtowo

omawiany w celu zaproponowania najkorzystniejszych warunkéw spetniajacych

oczekiwania klientow.

www.jamar.info.pl



Polska

PN-EN ISO 9001 |

Firma MTiO Jamar sp. z 0.0., jest firmg rodzinng zatozong w 1989 roku.

Od poczatku swojego istnienia jesteSmy nastawieni na zaspakajanie potrzeb rynku
metalurgii zelaza w surowce i materiaty wsadowe. W 2010 roku rozszerzyliSmy
swojg dziatalnosc¢ o produkcje Bebnowych Suszarni Obrotowych.

Nasza firma jako jedna z pierwszych w Polsce w czerwcu 1996 roku, otrzymata
certyfikat potwierdzajgcy spetnienie przez firme normy DIN EN ISO 9000. W lipcu
1998 roku zaktad JAMAR otrzymat certyfikat na zgodnos¢ systemu jakosci z wy-
maganiami normy DIN EN ISO 9001. Na podstawie corocznych audytéw nadzoru
nasza firma spetnia wymagania normy ISO 9001 po dzien dzisiejszy.

W swojej aktualnej ofercie nasza firma posiada materiaty znajdujgce zastosowanie
w procesach metalurgicznych stopow zelaza tj.: antracyt, naweglacze i spieniacze
na bazie antracytu, zasypki odsiarczajgce, masy do zamknie¢ suwakowych, zasypki
izolacyjne i termoizolacyjne, lunkeryty, koagulatory zuzla oraz pyty antracytowe.

JesteSmy otwarci na badania w skali laboratoryjnej i przemystowej nowych wy-
robéw dostosowanych do wymagan naszych klientow.

Oferte naszej firmy wzbogaca Bebnowa Suszarnia Obrotowa wraz z mozliwoscia
przeprowadzania préb przemystowych suszenia materiatu, pomoc w doborze
urzadzen przeznaczonych do suszenia materiatdw sypkich oraz ustugi malowania
proszkowego.
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.Jakosc¢ produkowanych
przez Zaktad wyrobow
jest naszym atutem,
powinno to w ostatecznym
rozrachunku, zapewnic
trwatq pozycje Zaktadu na
rynku a w konsekwencji
doprowadzic¢ do dalszego
jego rozwoju.”

Prezes Zarzadu
Jan Kleszcz

CERTIFICATE

MTiO Jamar Sp. z o.0.
42-200 Czestochowa
ul. Morsztyna 6

e-mail: biuro@jamar.info.pl
tel.: +48 34 364 32 46
faks: +48 34 364 32 46

Dziat Sprzedazy:
tel.: +48 34 362 15 13



